	I. KARTA OPISU PRZEDMIOTU

	Kierunek
	Mechatronika

	
	

	Poziom kształcenia
	I-stopnia, inżynierskie

	
	

	Profil kształcenia
	praktyczny

	
	

	Forma prowadzenia studiów
	stacjonarne

	
	

	Przedmiot/kod modułu
	Systemy CAM z elementami programowania CNC/SCPR-MR

	
	

	Rok studiów


	3



	
	

	Semestr 
	5

	Liczba  godzin
	Wykłady: 15  Laboratorium: 30

	Liczba punktów ECTS
	3/ praktyczne 2

	Prowadzący przedmiot
	

	Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności, kompetencji personalnych i społecznych
	Student powinien posiadać  wiedzę z zakresu obróbki ubytkowej oraz wiedzę w zakresie maszyn technologicznych.

Umiejętność wyszukiwania niezbędnych informacji w literaturze, bazach danych, katalogach. Umiejętność samodzielnej nauki. Posługiwanie się technikami informacyjno-komunikacyjnymi

właściwymi do realizacji zadań inżynierskich. Zdolność do logicznego myślenia. Zamiłowanie do  studiów  technicznych.  

Rozumie  potrzeby uczenia się i pozyskiwania nowej wiedzy. Zdaje sobie sprawę ze społecznych skutków działalności inżynierskiej. Docenia i zdaje sobie sprawę z potrzeby realizacji współpracy zespołowej     

	Cel(cele) modułu kształcenia
	Zapoznanie studentów z mozliwościmi stosowania CAM w zakresie budowy urządzeń mechatronicznych z wykorzystaniem urządzeń  i obrabiarek sterowanych numerycznie CNC

Wyrobienie umiejętności stosowania aparatu pojęciowego                 w projektowaniu procesów technologicznych. Teoretyczne zapoznanie z nowoczesnymi programami komputerowymi                   w obszarze CAM i CNC 

	II. EFEKTY KSZTAŁCENIA



	Symbol efektów uczenia się

	Potwierdzenie osiągnięcia efektów uczenia się


	Odniesienie do efektów uczenia się

  dla kierunku studiów  

	SCPR-MR _W01
	Posiada podstawową wiedzę w zakresie informatyki, z uwzględnieniem oprogramowania biurowego, programowania w językach wyższego rzędu, korzystania             z sieci komputerowych i aplikacji internetowych oraz z systemów i aplikacji bazodanowych;
	MR_W10

	SCPR-MR _W02
	Ma uporządkowaną wiedzę w zakresie znajomości  podstawowych materiałów technicznych, metod badań ich własności, technik, narzędzi  stosowanych w technologii wytwarzania w celu kształtowania postaci, struktury i właściwości produktu                               z zastosowaniem komputerowego wspomagania projektowania materiałów CAD i procesów technologicznych CAM;


	MR _W22

	SCPR-MR _W03
	Zna i rozumie budowę i zasady działania programowalnych sterowników przemysłowych a także ich analogowych                  i cyfrowych układów peryferyjnych; zna                   i rozumie zasadę działania podstawowych interfejsów komunikacyjnych stosowanych             w przemysłowych  mechatronicznych systemach sterowania;


	MR _W25

	SCPR-MR _W04
	Ma wiedzę związaną z systemami komputerowego wspomagania prac inżynierskich w mechanice, budowie maszyn i technice oraz w przygotowaniu produkcji. Zna podstawy komputerowego wspomagania projektowania procesów technologicznych               i możliwości zintegrowanych systemów CAD/CAM/CAE.
	MR _W29


	SCPR-MR _W05
	Ma elementarną wiedzę w zakresie zarządzania, w tym zarządzania jakością                i prowadzenia działalności gospodarczej;
	MR _W43


	SCPR-MR _K01
	Rozumie potrzebę i zna możliwości ciągłego dokształcania się – podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i społecznych, potrafi inspirować i organizować proces uczenia się innych osób;
	MR _K01

	SCPR-MR _K02
	Posiada świadomość konieczności profesjonalnego podejścia do zagadnień Technicznych, skrupulatnego zapoznania się z dokumentacją oraz warunkami środowiskowymi, w których urządzenia i ich elementy mogą funkcjonować, przestrzegania zasad etyki zawodowej                      i poszanowania różnorodności poglądów                i kultur;


	MR _K06


	III. TREŚCI KSZTAŁCENIA

	Symbol
	Treści kształcenia


	Odniesienie do efektów kształcenia modułu

	TK_01
	Proces produkcyjny, struktura procesu technologicznego obróbki, 

elementy składowe procesu. Dane wejściowe do projektowania procesu technologicznego, analiza danych rysunku konstrukcyjnego, wymagania dokładnościowe i gładkościowe 

Program produkcji, produkcja jednostkowa, seryjna, masowa, materiały stosowane w technologii budowy maszyn i urządzeń.
Dokładność w budowie maszyn i urządzeń oraz czynniki wpływające na dokładność obróbki, stan WW przed i po obróbce.
	SCPR-MR _W01, 
SCPR-MR _W05,

SCPR-MR _K01,

SCPR-MR _K02

	TK_02
	Systemy CAM : ustalenie i mocowanie przedmiotów, klasyfikacja i wybór baz obróbkowych, błędy bazowania, elementy oprzyrządowania. Zasady doboru narzędzi skrawających, pomiarowych, parametrów obróbki, naddatków, ustalania wymiarów międzyoperacyjnych. Rodzaje operacji technologicznych występujących w budowie maszyn i urządzeń. 
	SCPR-MR _W01, 
SCPR-MR _W05,

SCPR-MR _K01,

SCPR-MR _K02

	TK_03
	Systemy CAM :zasady normowania procesu technologicznego, struktura normy czasu, metody normowania, obliczanie czasów maszynowych, normatywy czasu. Dokumentacja technologiczna; karta półfabrykatu, operacyjna, instrukcyjna, uzbrojenia obrabiarki, kontroli, normowania. 
	SCPR-MR _W01, 
SCPR-MR _W05,

SCPR-MR _K01,

SCPR-MR _K02

	TK_04
	Zastosowanie różnych cykli obróbczych w programach CAM do projektowania procesów obróbki i automatycznego generowania kodów dla obrabiarek CNC. Zintegrowane systemy CAD CAM. Podstawowe zasady i sposoby programowania obrabiarek CNC. . Rodzaje sterowań do obrabiarek CNC. Procesor. Postprocesor.
	SCPR-MR _W01, 
SCPR-MR _W05,

SCPR-MR _K01,

SCPR-MR _K02

	TK_05
	Systemy autonomicznego programowania CAM. Metody i zasady programowania przedmiotów: obrotowo-symetrycznych ,pryzmatycznych z wykorzystaniem środowiska AlphaCAM, Edge CAM,GTJ200.
	SCPR-MR _W04,

SCPR-MR _K01
SCPR-MR _K02
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	V. SPOSÓB OCENIANIA PRACY STUDENTA

	Symbol efektu uczenia się

 dla modułu
	Symbol treści uczenia się

 realizowanych w trakcie zajęć
	Forma realizacji treści uczenia się


	Typ oceniania


	Metody oceny



	SCPR-MR _W01
	TK_01
	Wykład multimedialny                    z ukierunkowana dyskusją
	podsumowująca
	Ocena zaangażowania studenta  w  dyskusji,  kolokwium pisemne

	SCPR-MR _W02
	TK_02, TK_03
	Wykład multimedialny               z ukierunkowana dyskusją
	podsumowująca
	Ocena zaangażowania studenta  w  dyskusji,  kolokwium pisemne

	SCPR-MR _W03
	TK_04
	Wykład multimedialny               z ukierunkowana dyskusją
	podsumowująca
	Ocena zaangażowania studenta   w  dyskusji,  kolokwium pisemne

	SCPR-MR _W04
	TK_04,TK_05
	Wykład multimedialny                z ukierunkowana dyskusją
	podsumowująca
	Ocena zaangażowania studenta  w  dyskusji,  kolokwium pisemne

	SCPR-MR _W05
	TK_01,TK_02,TK_03
	Wykład multimedialny                z ukierunkowana dyskusją
	podsumowująca
	Ocena zaangażowania studenta  w  dyskusji,  kolokwium pisemne

	SCPR-MR _K01
	TK_01,TK_02,TK_03, TK_04,TK_05
	Wykład multimedialny              z ukierunkowana dyskusją
	podsumowująca
	Ocena zaangażowania studenta   w  dyskusji,  kolokwium pisemne

	SCPR-MR _K02
	TK_01,TK_02,TK_03, TK_04,TK_05
	Wykład multimedialny             z ukierunkowana dyskusją
	podsumowująca
	Ocena zaangażowania studenta  w  dyskusji,  kolokwium pisemne

	VI. OBCIĄŻENIE PRACĄ STUDENTA

Forma aktywności

Średnia liczba godzin na zrealizowanie aktywności

(godz. lekcyjna -  45 min.)

Godziny zajęć (wg planu studiów) z nauczycielem ( tzw. kontaktowe) 
Godz.

ECTS

1. Wykład

15

1

2. Laboratorium

30

2

3. ….

Praca własna studenta

( np. przygotowanie do zajęć, czytanie wskazanej literatury, przygotowanie do egzaminu, inne) 
Godz. 25%  x 1 ECTS (25 h)  = 6,25 x 3 = 18,75

1.Wykład

15

2.Laboratorium

30

Łączny nakład pracy studenta

63,75

Sumaryczna liczba punktów ECTS 
z  przedmiotu (liczba punktów, którą student uzyskuje na zajęciach wymagających bezpośredniego udziału nauczyciela oraz w ramach zajęć o charakterze praktycznym – laboratoryjne, projektowe, itp.)
                                     3ECTS

Nakład pracy studenta związany z zajęciami o charakterze praktycznym

                                     2ECTS

Nakład pracy związany z zajęciami wymagającymi bezpośredniego udziału nauczycieli akademickich

                                    3ECTS

VII. Zasady wyliczania nakładu pracy studenta
Studia stacjonarne

75%  x 1 ECTS = godziny wymagające bezpośredniego udziału nauczyciela

25%  x 1 ECTS = godziny poświęcone przez studenta na pracę własną

Studia niestacjonarne

50%  x 1 ECTS = godziny wymagające bezpośredniego udziału nauczyciela

50%  x 1 ECTS = godziny poświęcone przez studenta na pracę własną

Praktyka zawodowa 

100%  x 1 ECTS = godziny wymagające bezpośredniego udziału nauczyciela

Zajęcia praktyczne na kierunku pielęgniarstwo 

100%  x 1 ECTS = godziny wymagające bezpośredniego udziału nauczyciela



	VI. KRYTERIA OCENY

	5
	znakomita wiedza, umiejętności, kompetencje

	4,5
	bardzo dobra wiedza, umiejętności, kompetencje

	4
	dobra wiedza, umiejętności, kompetencje

	3,5
	zadawalająca wiedza, umiejętności, kompetencje, ale ze znacznymi niedociągnięciami

	3
	zadawalająca wiedza, umiejętności, kompetencje, z licznymi błędami

	2
	niezadawalająca wiedza, umiejętności, kompetencje


Zatwierdzenie sylabusa:
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